
 
 

กระบวนการมาตรฐานทางทหารของ กมย.กห. 
 

๑.  กระบวนการมาตรฐานทางทหารของ กมย.กห. มี ๕ ขั้นตอนหลัก 
     ๑.  การพิจารณาค าขอให้รับรองมาตรฐานยุทโธปกรณ์ 

     ๒.  การก าหนดมาตรฐานยุทโธปกรณ์  
     ๓.  การตรวจและทดสอบมาตรฐานยุทโธปกรณ์ 

     ๔.  การรับรองมาตรฐานยุทโธปกรณ์ 

     ๕.  การตรวจติดตามมาตรฐานยุทโธปกรณ์  

ขั้นตอนที่ ๑   การพิจารณาค าขอให้รับรองมาตรฐานยุทโธปกรณ์ 
     ๑.  หลักเกณฑ์การพิจารณาน าเข้าสู่การรับรองมาตรฐาน  
          ๑.๑  ผู้ยื่นค าขอต้องเป็นผู้ท า หรือผลิต หรือวิจัย หรือประดิษฐ์ ยุทโธปกรณ์นั้น 
          ๑.๒  เป็นยุทโธปกรณ์ท่ีสามารถน าไปใช้งานในกองทัพ 

          ๑.๓  เป็นความต้องการจากหน่วยใช้ 

          ๑.๔  สามารถเข้าสู่สายการผลิตเพื่อส่งเสริมอุตสาหกรรมป้องกันประเทศ 
          ๑.๕  มีความคุ้มค่าในการลงทุน 

๒. ขั้นตอนการด าเนินงาน 

          ๒.๑  นขต.กห.,เหล่าทัพ/สทป.,หน่วยงานของรัฐและภาคเอกชน ยื่นค าขอให้รับรองมาตรฐาน 

          ๒.๒  แนบเอกสารท่ีส าคัญ ได้แก่ เอกสารแสดงความเป็นผู้ประกอบการ (เฉพาะภาคเอกชน) คุณลักษณะเฉพาะ
ของยุทโธปกรณ์  เอกสารวิจัย (กรณีเป็นต้นแบบผลงานวิจัย)  กระบวนการผลิต  ข้อมูลเกี่ยวกับมาตรฐาน หรือวิชาการ (ถ้ามี) 
และ รายงานผลทดสอบ/ทดลอง (ถ้ามี) 
          ๒.๓  พิจารณาค าขอให้รับรองมาตรฐาน ว่าเป็นไปตามหลักเกณฑ์ท่ีก าหนดหรือไม่ ท้ังนี้ เจ้าหน้าท่ี สมท.วท.กห. 
อาจเดินทางไปตรวจสอบท่ีโรงงาน แหล่งผลิต หรือวิจัย หรือประดิษฐ์ แล้วแต่กรณี 

          ๒.๔  พิจารณาตรวจสอบว่ามีข้อก าหนดมาตรฐานแล้วหรือไม่ แบ่งเป็น ๒ กรณี ๑) กรณีท่ียังไม่มีข้อก าหนด
มาตรฐาน ให้ด าเนินการต่อในขั้นตอนท่ี ๒ การก าหนดมาตรฐานยุทโธปกรณ์ และ ๒) กรณีมีข้อก าหนดมาตรฐานแล้ว 
ให้ข้ามไปข้ันตอนท่ี ๓ การตรวจและทดสอบมาตรฐานยุทโธปกรณ์ 

ขั้นตอนที่ ๒  การก าหนดมาตรฐานยุทโธปกรณ์ 
     ๑.  การก าหนดมาตรฐานยุทโธปกรณ์ หมายถึง การเขียนข้อก าหนดที่ได้ถูกเขียนขึ้นโดยน าเอารายละเอียด
ทางเทคนิค หรือ หลักเกณฑ์ต่าง ๆ ท่ีเห็นพ้องร่วมกันเป็นเกณฑ์กลาง (ผู้ผลิต ผู้ใช้ และนักวิชาการ) เพื่อให้มั่นใจได้ว่า
ยุทโธปกรณ์ มีความเหมาะสมตามเป้าหมายท่ีต้ังไว้ มีรายการท่ีส าคัญ อาทิ ขอบข่าย บทนิยาม คุณลักษณะท่ีต้องการ 
การสุ่มตัวอย่างการตรวจสอบทดสอบ และเอกสารอ้างอิง  
     ๒.  ขั้นตอนการด าเนินงาน ดังนี้ 
          ๒.๑  แต่งต้ังคณะท างานก าหนดมาตรฐานยุทโธปกรณ์ ประกอบด้วย ผู้แทนหน่วยใช้ หน่วยสายวิทยาการ 
(นักวิชาการ) และหน่วยวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง ท้ัง ๓ เหล่าทัพ      
          ๒.๒  จัดประชุมคณะท างาน ฯ เพื่อพิจารณาร่างข้อก าหนด โดยอาจเชิญภาคเอกชนหรือผู้ผลิตมาร่วม
พิจารณา และให้ข้อคิดเห็นในการจัดท าร่างข้อก าหนดดังกล่าว 
          ๒.๓  น าเข้าท่ีประชุมคณะอนุกรรมการบริหารงานมาตรฐานยุทโธปกรณ์ กระทรวงกลาโหม (อกมย.กห.บริหาร) 
และ กมย.กห. เพื่อพิจารณาข้อก าหนด ตามล าดับ 

          ๒.๔  น าเรียน รมว.กห. เพื่อออกค าส่ัง กห. ใช้ข้อก าหนดมาตรฐานยุทโธปกรณ์ส าเนาแจกจ่าย และประกาศ 
ลงใน Website เพื่อเผยแพร่ประชาสัมพันธ์ 

/  ขั้นตอนที่ ๓ ... 
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ขั้นตอนที่ ๓  การตรวจและทดสอบมาตรฐานยุทโธปกรณ์ ดังนี้  
     ๑.  การตรวจและทดสอบมาตรฐานยุทโธปกรณ์ แบ่งออกเป็น ๒ ส่วน ได้แก่ 
 ๑.๑  การตรวจและทดสอบมาตรฐานยุทโธปกรณ์ตามมาตรฐานท่ีก าหนด โดยยุทโธปกรณ์ต้องผ่าน    
การตรวจสอบและทดสอบ ตามข้อก าหนดทุกรายการ   
 ๑.๒  การตรวจสอบระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานท่ีท าผลิตภัณฑ์ โดยโรงงานต้องมีระบบควบคุมคุณภาพ
การผลิตเพียงพอท่ีจะรักษาคุณภาพผลิตภัณฑ์ให้เป็นไปตามมาตรฐานได้อย่างสม่ าเสมอ     
         ๑.๒.๑  หลักเกณฑ์การตรวจสอบระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานท่ีท าผลิตภัณฑ์ ประกอบด้วย 

          ๑.๒.๑.๑  การตรวจประกันคุณภาพ  เป็นการตรวจเพื่อให้เกิดหลักประกันหรือมั่นใจว่า
กระบวนการหรือการด าเนินงานจะท าให้ได้ผลลัพธ์ที่มีคุณภาพตรงตามท่ีก าหนด ประกอบด้วย 

      -  การก าหนดแผน จากวัตถุประสงค์ ขั้นตอน เป้าหมาย ฯ ล ฯ ของบริษัท 

      -  การปฏิบัติตามแผน อย่างเคร่งครัด 

          ๑.๒.๑.๒  การตรวจควบคุมคุณภาพ  เป็นการตรวจทางเทคนิคว่าเป็นไปตามเกณฑ์ท่ีก าหนด 
(Specification) หรือไม่ โดยมีองค์ประกอบได้แก ่
      -  มี Specification 

      -  มีเทคนิคการตรวจ 

      -  มีการก าหนดวิธีและต าแหน่งการตรวจวัด (ตรวจวัดอย่างไร และตรงจุดไหน
ของกระบวนการ) 
      -  มีจ านวนตัวอย่างท่ีสุ่มตรวจ และเกณฑ์ท่ียอมรับได้ว่าไม่เกินเท่าใด 

      -  มีวิธีการปรับปรุงหรือด าเนินการกับผลิตภัณฑ์ท่ี Specification ไม่ผ่าน 

   ท้ังนี้ การตรวจประกันคุณภาพ และการตรวจควบคุมคุณภาพ ต้องด าเนินการอย่างสม่ าเสมอ 

ในขั้นตอนต่าง ๆ ของการตรวจระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ มีหัวข้อหลัก ๕ รายการ ได้แก่ 
๑.  การจัดซื้อและการควบคุมวัตถุดิบ 

     ๑.๑  มีระบบควบคุมการจัดซื้อ เพื่อให้มั่นใจว่าวัตถุดิบท่ีจัดซื้อสอดคล้องกับเกณฑ์ก าหนดท่ีใช้ในการจัดซื้อ 

     ๑.๒  มีการตรวจรับวัตถุดิบท่ีจัดซื้อ โดยวิธีการท่ีเหมาะสม และจัดท าเป็นเอกสาร 

     ๑.๓  มีบันทึกผลการตรวจรับ และเก็บรักษาไว้เป็นหลักฐาน 

     ๑.๔  บุคลากรท่ีตรวจสอบ/ตรวจรับวัตถุดิบต้องมีความรู้ความสามารถเพียงพอในการปฏิบัติงาน และต้องมีบันทึก
ประวัติท่ีเกี่ยวข้องกับความรู้ความสามารถของบุคลากรดังกล่าว 

     ๑.๕  ต้องช้ีบ่งวัตถุดิบและสถานะของวัตถุดิบในขั้นตอนต่าง ๆ ด้วยวิธีการท่ีเหมาะสม 

๒.  การควบคุมกระบวนการผลิต 

     ๒.๑  มีแผนภูมิแสดงขั้นตอนการท าผลิตภัณฑ์ การควบคุมสภาวะในกระบวนการท าผลิตภัณฑ์ การตรวจสอบ
และทดสอบในขั้นตอนต่าง ๆ ระหว่างกระบวนการท าผลิตภัณฑ์ รวมท้ังเกณฑ์ก าหนดท่ีใช้ในการควบคุม 

     ๒.๒  ด าเนินการท าผลิตภัณฑ์ และควบคุม/ตรวจสอบ ตามแผนภูมิแสดงขั้นตอนการท าผลิตภัณฑ์ท่ีก าหนด 
ซึ่งต้องควบคุมปัจจัยดังต่อไปนี้ 
    ๒.๒.๑  มีข้อมูลซึ่งระบุถึงข้อก าหนดหรือคุณลักษณะท่ีต้องการของผลิตภัณฑ์ 
    ๒.๒.๒  มีเอกสารวิธีปฏิบัติงานตามความจ าเป็นส าหรับผู้ปฏิบัติงาน 

    ๒.๒.๓  มีการใช้เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ท่ีเหมาะสม 

    ๒.๒.๔  มีการใช้เครื่องมือ ส าหรับการตรวจวัด และการเฝ้าระวัง 

    ๒.๒.๕  มีการด าเนินการตรวจวัด และเฝ้าระวัง 

/  ๒.๒.๖  มีการด าเนินการ ... 
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    ๒.๒.๖  มีการด าเนินการตรวจปล่อย การส่งมอบ และกิจกรรมหลังการส่งมอบ 

    ๒.๒.๗  มีการบันทึกท่ีจ าเป็นเพื่อเป็นหลักฐานว่ากระบวนการท าผลิตภัณฑ์ และผลิตภัณฑ์ท่ีได้
เป็นไปตามข้อก าหนดของมาตรฐาน 

     ๒.๓  ในกรณีท่ีผลการตรวจสอบผลิตภัณฑ์ไม่สามารถแสดงคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์ได้โดยตรง ต้องมีหลักฐานท่ีพิสูจน์
ให้เห็นว่ากระบวนการในการท าผลิตภัณฑ์ท่ีใช้ สามารถท าให้ผลิตภัณฑ์ท่ีได้มีคุณภาพเป็นไปตามข้อก าหนดของมาตรฐาน  

     ๒.๔  บุคลากรท่ีควบคุม/ตรวจสอบกระบวนการผลิตต้องมีความรู้ความสามารถเพียงพอในการปฏิบัติงาน 
และต้องมีบันทึกประวัติท่ีเกี่ยวข้องกับความรู้ความสามารถของบุคลากรดังกล่าว 

     ๒.๕  ต้องช้ีบ่งผลิตภัณฑ์และสถานะของผลิตภัณฑ์ในขั้นตอนต่าง ๆ ด้วยวิธีการท่ีเหมาะสม 

๓.  การควบคุมผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป 

       ๓.๑  ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูปตามวิธีการท่ีก าหนด และสอดคล้องกับข้อก าหนดของมาตรฐาน ท้ังนี้
ก่อนการตรวจปล่อยผลิตภัณฑ์ต้องมั่นใจว่าผลิตภัณฑ์นั้นได้ผ่านการตรวจสอบ/ทดสอบท่ีจ าเป็นและได้ก าหนด
ไว้ในขั้นตอนต่าง ๆ ครบถ้วนแล้ว และเป็นไปตามข้อก าหนดของมาตรฐานทุกรายการ 
       ๓.๒  จัดท าบันทึกผลการตรวจสอบ/ทดสอบ และเก็บรักษาไว้เป็นหลักฐาน 

       ๓.๓  บุคลากรท่ีควบคุม/ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ต้องมีความรู้ความสามารถเพียงพอในการปฏิบัติงาน และต้องมีบันทึก
ประวัติท่ีเกี่ยวข้องกับความรู้ความสามารถของบุคลากรดังกล่าว 

       ๓.๔  ช้ีบ่งผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป โดยอย่างน้อยต้องมีรายละเอียดท่ีสอดคล้องกับข้อก าหนดของมาตรฐานและ
กฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 
๔.  การควบคุมผลิตภัณฑ์ท่ีไม่เป็นไปตามเกณฑ์ก าหนด 

     ๔.๑  ควบคุมผลิตภัณฑ์ท่ีไม่เป็นไปตามข้อก าหนดในขั้นตอนต่าง ๆ รวมท้ังผลิตภัณฑ์ท่ีรับคืนจากลูกค้า  
เพื่อป้องกันการน าไปใช้งานหรือการส่งมอบให้ลูกค้าอื่น และต้องด าเนินการแก้ไขข้อบกพร่องต่าง ๆ นั้น ตามวิธีการ
ท่ีเหมาะสมโดยจัดท าเป็นเอกสาร 

     ๔.๒  ด าเนินการกับข้อร้องเรียนท่ีได้รับจากลูกค้าหรือผู้เกี่ยวข้องโดยมิชักช้า โดยต้องมีบันทึกการด าเนินการ
และผลท่ีเกิดขึ้นจากการด าเนินการดังกล่าว และเก็บรักษาไว้เพื่อให้สามารถตรวจสอบได้  

     ๔.๓  มีการรวบรวมและวิเคราะห์ข้อบกพร่องและปัญหาท่ีเกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์และระบบควบคุม
คุณภาพและน าไปใช้เป็นข้อมูลในการปรับปรุงคุณภาพผลิตภัณฑ์และระบบควบคุมคุณภาพ  

     ๔.๔  จัดท าและเก็บรักษาบันทึกรายละเอียดของข้อบกพร่องรวมทั้งการด าเนินการกับผลิตภัณฑ์ดังกล่าว 
๕.  การควบคุม เครื่องตรวจ เครื่องวัดและเครื่องทดสอบ 

     ๕.๑  มีเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบท่ีจ าเป็นในการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์ในทุกขั้นตอน 
และในการตรวจสอบควบคุมผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป อย่างน้อยต้องมีเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ 
เพื่อใช้เป็นประจ า ณ โรงงานท่ีท าผลิตภัณฑ์ 
     ๕.๒  สอบเทียบหรือทวนสอบ เครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบท่ีมีผลต่อคุณภาพ โดยต้อง 

            ๕.๒.๑  ด าเนินการตามช่วงเวลาท่ีก าหนดหรือก่อนการใช้งาน และสามารถสอบกลับได้ถึงมาตรฐาน
ระดับชาติหรือระดับสากล 

            ๕.๒.๒  แสดงสถานการณ์สอบเทียบไว้ชัดเจน และสามารถตรวจสอบได้ 

            ๕.๒.๓  มีการป้องกันการปรับแต่งเครื่องมือท่ีสอบเทียบแล้ว 

            ๕.๒.๔  มีการป้องกันความเสียหายและเส่ือมสภาพระหว่างการเคล่ือนย้าย การบ ารุงรักษา และเก็บรักษา 

     ๕.๓  ด าเนินการเพื่อจัดการกับเครื่องตรวจ เครื่องวัดและเครื่องทดสอบรวมถึงผลิตภัณฑ์ท่ีได้รับผลกระทบ
หากพบว่าเครื่องตรวจ เครื่องวัดและเครื่องทดสอบ ไม่เป็นไปตามข้อก าหนด และวิธีการเหมาะสม 

/  ๕.๔  มีและเก็บ ... 



 
 

- ๔ - 
 

     ๕.๔  มีและเก็บรักษาบันทึกผลการสอบเทียบและการทวนสอบไว้เป็นหลักฐาน 

     ๕.๕  บุคลากรท่ีท าหน้าท่ีสอบเทียบหรือทวนสอบ เครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบ ต้องมีความรู้
ความสามารถเพียงพอในการปฏิบัติงาน และต้องมีบันทึกประวัติท่ีเกี่ยวข้องกับความรู้ความสามารถของบุคลากรดังกล่าว 

๒.  ขั้นตอนการด าเนินการ 

     ๒.๑  แต่งต้ังคณะท างานตรวจและทดสอบมาตรฐานยุทโธปกรณ์ ประกอบด้วย ผู้แทนหนว่ยใช้ หน่วยวิจัย 
และหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง ท้ัง ๓ เหล่าทัพ 

     ๒.๒  จัดประชุมคณะท างานเพื่อวางแผนการตรวจและทดสอบมาตรฐานยุทโธปกรณ์ 
     ๒.๓  ด าเนินการตรวจและทดสอบมาตรฐานยุทโธปกรณ์ท้ัง ๒ ส่วน ตามข้อ ๑ ได้แก่ การตรวจและทดสอบ
มาตรฐานยุทโธปกรณ์ตามมาตรฐานท่ีก าหนด และการตรวจสอบระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานท่ีท าผลิตภัณฑ์  

ขั้นตอนที่ ๔  การรับรองมาตรฐานยุทโธปกรณ์ 
     ๑.  รูปแบบการรับรอง 

          ๑.๑  รูปแบบการรับรองมี ๒ แบบ ได้แก่ 
                 ๑.๑.๑  การรับรองต้นแบบ เป็นการรับรองยุทโธปกรณ์ เฉพาะช้ินงานตัวอย่าง ท่ีผ่านการตรวจ
และทดสอบตามมาตรฐาน เท่านั้น และการผลิตยุทโธปกรณ์ครั้งต่อไป ต้องเหมือนต้นแบบ และด ารงไว้ซึ่งมาตรฐาน
ท่ี กห. ก าหนดทุกประการ ไม่สามารถแสดงในตัวผลิตภัณฑ์ว่า ผ่าน กมย.กห.  
                 ๑.๑.๒  การรับรองเป็น Lot การผลิต เป็นการรับรองยุทโธปกรณ์ใน Lot การผลิต เฉพาะท่ียื่นขอรับรอง
มาตรฐาน และสามารถแสดงในตัวผลิตภัณฑ์ว่า ผ่าน กมย.กห.  
     ๒.  ขั้นตอนการด าเนินงาน 

          ๒.๑  น าผลการตรวจและทดสอบมาตรฐานยุทโธปกรณ์ตามข้ันตอนท่ี ๓ เข้าท่ีประชุมคณะอนุกรรมการ
รับรองมาตรฐานยุทโธปกรณ์ กระทรวงกลาโหม (อกมย.กห.รับรองมาตรฐาน) และ กมย.กห. เพื่อพิจารณา
รับรองมาตรฐานตามล าดับ 

          ๒.๒  น าเรียน รมว.กห. เพื่อออกประกาศ กห. รับรองมาตรฐานยุทโธปกรณ์ กระทรวงกลาโหม ส าเนาแจกจ่าย 
และประกาศลงใน Website เพื่อเผยแพร่ประชาสัมพันธ์ 

ขั้นตอนที่ ๕  การตรวจติดตามมาตรฐานยุทโธปกรณ์ 
     ๑.  ผู้ได้รับใบประกาศ ต้องผลิตยุทโธปกรณ์ตามมาตรฐานท่ีก าหนด และพร้อมท่ีจะให้เจ้าหน้าท่ีตรวจติดตาม 

     ๒.  เจ้าหน้าท่ีตรวจติดตามประเมิน 

          ๒.๑  มีเอกสาร หลักฐาน หรือแสดงให้เห็นว่าได้ด าเนินการตามข้อก าหนดมาตรฐานยุทโธปกรณ์ทุกรายการ 
          ๒.๒  ระบบการควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ มีระบบการควบคุมคุณภาพการผลิต
เพียงพอท่ีจะรักษาคุณภาพผลิตภัณฑ์ให้เป็นไปตามมาตรฐานได้อย่างสม่ าเสมอ 

          ๒.๓  กรณีไม่ผ่านการประเมิน จะมีหนังสือขอให้แก้ไขปรับปรุงแล้วประเมินซ้ า หากไม่ผ่าน จะน าเข้าท่ีประชุม 
กมย.กห. เพื่อพิจารณายกเลิกการรับรองมาตรฐาน และออกประกาศ กห. ยกเลิกการรับรองมาตรฐาน ต่อไป 

    
  

       


